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Hinweise zur Betriebsanleitung AFD 200

Vorwort

Sie haben eine Maschine erworben, die nach dem neuesten Stand der Technik entwickelt und kon-
struiert worden ist. Alle Herstellungsprozesse sind einer strengen Qualitatskontrolle unterworfen.
Wenn Sie ausschlieBlich Original-Zubehdr von KBA-Metronic AG von Open Date einsetzen, garantie-
ren wir auch fir dessen Qualitat und Betriebssicherheit.

In dieser Betriebsanleitung finden Sie Informationen tUber Lage und Funktion aller fur einen sicheren
und stérungsfreien Betrieb relevanten Bedien-, Einrichtungs- und Wartungselemente.

Daruber hinaus hilft Innen diese Betriebsanleitung bei Funktionsstdrungen, deren Ursachen zu lokali-
sieren und — im Falle kleinerer Stérungen — diese zu beseitigen.

Lesen Sie diese Betriebsanleitung aufmerksam durch. Beachten Sie besonders das Kapitel Sicher-
heitsvorschriften!

Aufbewahrung der Betriebsanleitung

Der Benutzer der Maschine muss jederzeit auf die Betriebsanleitung zugreifen kénnen. Bewahren Sie
ein Exemplar der Betriebsanleitung griffbereit in unmittelbarer Nahe der Maschine auf.

Gewahrleistung

Fir die Maschine sowie KBA-Metronic AG -Vertriebsorganisationen bezogenes Zubehdr gelten die
gesetzlichen, zum Zeitpunkt des Vertragsabschlusses in Deutschland verbindlichen Gewéhrleis-
tungsbestimmungen.

Anderungen
Konstruktive Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.

Auch diese Betriebsanleitung wird regelmaRig uberarbeitet. Anderungen, technische Neuerungen und
die Korrektur von Schreibfehlern werden in einer der nachsten Auflagen berlcksichtigt.

Urheberrecht

Alle Rechte an dieser Betriebsanleitung und der daraus abgeleiteten Ubersetzungen gehoren der
KBA-Metronic AG.

Ohne vorherige schriftliche Genehmigung der KBA-Metronic AG darf diese Betriebsanleitung weder
ganz noch teilweise in irgendeiner Form kopiert, reproduziert oder mit Hilfe elektronischer Systeme
vervielfaltigt werden.



AFD 200 Hinweise zur Betriebsanleitung

1.1 Schriftarten, Zeichen und Symbole

Die in diesem Dokument verwendeten Zeichen und Symbole haben folgende Bedeutung:

1.1.1 Schriftarten

~rext* (normal): Beschreibender, informativer Text
. rext’ (Text fett): Hervorhebung wichtiger Stellen im Text; Zwischentberschriften
» rext” (Text fett / kursiv): Verweis auf Kapitel [......]

1.1.2 Zeichen, die auf die Bedeutung des Textes hinweisen

m  Aufzahlung: Dieses Zeichen kennzeichnet Textstellen, die inhaltlich-logisch zu einer Gbergeord-
neten Aussage gehdren. Eine Aufzahlung kann auch Teil einer Handlungsanweisung sein.

72 Handlungsanweisung: Dieses Zeichen kennzeichnet Textstellen, die an den Bediener der Ma-
schine gerichtete Handlungsanweisungen enthalten. Jede Handlungsanweisung enthalt mindes-
tens eine Aufforderung zu einer konkreten Tatigkeit oder einem Unterlassen im Zusammenhang
mit der Bedienung der Maschine. Besteht eine Bedienprozedur aus mehreren Handlungsanwei-
sungen, sind sie der Reihe nach abzuarbeiten.

M Resultat einer Handlungsanweisung: Dieses Zeichen kennzeichnet Textstellen, die das Ergeb-
nis einer oder mehrerer Handlungsanweisungen (Bedienschritte) beschreiben.

D-MT401005-S004-DE 3.1 19.03.2009 7



Hinweise zur Betriebsanleitung AFD 200

1.1.3 Symbole

Gefahr!
m Dieses Symbol warnt Sie vor einer bestimmten Gefahr.
m Der Warnhinweis nennt die konkrete Gefahrenquelle.
A m  Der Warnhinweis erklart, wie Sie sich verhalten missen, um das von der Gefahren-
guelle ausgehende Gefahrenpotenzial auf ein Minimum zu reduzieren, z. B. indem

Sie Schutzkleidung tragen.
m  Der Warnhinweis erklart, was Sie im Falle eines Unfalles tun missen.

Verbot!

m Dieses Symbol weist Sie auf ein Verbot hin.
m  Der Hinweis nennt die konkrete Handlung, die Sie unterlassen missen.

Gebot!
m Dieses Symbol weist Sie auf ein Gebot hin.
m  Der Hinweis nennt die konkrete Handlung, die Sie tun missen.

Hinweis auf wichtige Information
® m Dieses Symbol macht Sie auf eine wichtige Mitteilung aufmerksam.

l m Dieses Symbol kann auch in Verbindung mit einem Gefahr-, Verbots- oder Gebots-
Zeichen stehen.

Hinweis , Betriebsanleitung lesen*
B:i] m  Wenn Sie das Symbol ,Betriebsanleitung lesen“ sehen, missen Sie die Angaben der
Betriebsanleitung genau beachten.

Wenn Sie eines dieser Symbole sehen, missen Sie besonders aufmerksam und vorsichtig sein. Le-
sen Sie immer die erlauternden Hinweise neben den Symbolen.

Das Wahrnehmen der Symbole allein genugt nicht.
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Produktbeschreibung AFD 200

2.1 Hinweise zum Produkt

2.1.1 Gesamtansicht

= |
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Abbildung 1: Gesamtansicht

Pos. [Bezeichnung

Anleger

Halterung fur Doppellagenkontrolle

Reflexlichtschranke

Ablagetisch

Grundrahmen

OO0l W |IN|F

Bedienelemente
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AFD 200 Produktbeschreibung

2.1.2 Verwendungszweck

Bestimmungsgemale Verwendung

Grundsatzlich gelten die im Kapitel Technische Daten aufgeflihrten Parameter.
Die Maschine ist ausschlielich dazu bestimmt,

m um Faltschachteln, Zuschnitte, Etiketten oder Tlten zu bearbeiten.

Fur externes Zubehdr, Hilfs- und Nebenaggregate etc. gelten ausschlieZlich die in den entsprechen-
den separaten Dokumentationen aufgefiihrten Verwendungszwecke.

Zur bestimmungsgemaéalien Verwendung gehort ferner,

m diese Betriebsanleitung zu lesen und zu verstehen,

m aller darin enthaltenen Hinweise — insbesondere Sicherheitshinweise — einzuhalten,

m Inspektions- und Wartungsarbeiten in den vorgeschriebenen Zeitintervallen durchzufihren.

Nicht bestimmungsgemale Verwendung

Fur alle anderen als die in dieser Betriebsanleitung oder in den separaten Dokumentationen aufge-
fuhrten Verwendungen sind die Maschine sowie externes Zubehor, Hilfs- und Nebenaggregate etc.
nicht bestimmt.

Jede vom vorgesehenen Verwendungszweck abweichende Anwendung sowie darliber hinausgehen-
de Nutzung von den in der Betriebsanleitung oder in separaten Dokumentationen getroffenen Spezifi-
kationen gelten als nicht bestimmungsgemaf und damit sachwidrig.

Der Benutzer (Eigentiimer, Besitzer, Betreiber sowie Bedienungs-, Wartungs- und Instandhaltungs-
personal) setzt die Maschine nicht bestimmungsgemaf und sachwidrig ein, wenn er zum Beispiel ...

m andere als die im Kapitel Technische Daten aufgefiihrten Materialien oder Formate verarbeitet,

m andere als die fUr die Maschine und deren Zubehor, Hilfs- und Nebenaggregate etc. zugelassene
Betriebsmittel, Verbrauchsmaterialien und Ersatzteile verwendet,

m Einrichtungen der Maschine oder von externem Zubehor, Hilfs- und Nebenaggregaten etc., die
der ordnungsgemafen Funktion, uneingeschrénkten Nutzung sowie der aktiven und passiven Si-
cherheit dienen, in irgendeiner Form verandert, Giberbrickt oder auRer Funktion setzt.

Rechtliche Folgen nicht bestimmungsgemafer Verwendung

= Wird die Maschine nicht bestimmungsgemald verwendet, gewahrleistet die KBA-Metronic AG
keinen sicheren Betrieb der Maschine.

m Haftungsausschluss: Fir Personen- und Sachschaden, die direkt oder indirekt aus nicht bestim-
mungsgemalier Verwendung resultieren, haftet ausschlie3lich der Benutzer (Eigentimer, Besit-
zer, Betreiber sowie Bedienungs-, Wartungs- und Instandhaltungspersonal).

m  Gewadbhrleistungsausschluss: Wird die Maschine nicht bestimmungsgemanl verwendet, erldschen
samtliche Gewahrleistungsanspriche.
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Produktbeschreibung AFD 200

2.1.3 EG-Konformitatserklarung

im Sinne der EG-Richtlinie Maschinen 98/37/EG, Anhang Il A, der EG-Richtlinie Elektromagnetische
Vertraglichkeit 89/336/EWG und der EG-Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG

Der Hersteller Vertrieb, Service und Installation

KBA-Metronic Aktiengesellschaft Open Date Kennzeichnungssysteme
GmbH

BenzstralRe 11 Mittlerer Stammig 4

D - 97209 Veitshéchheim D — 97292 Uettingen

Deutschland Deutschland

erklart hiermit, dass nachstehend beschriebenes Produkt:

Produktbezeichnung: MC750 AFD 200 (UDA 150S)
Maschinennummer: MT401 005-S004

gemaf den Bestimmungen der angegebenen EG-Richtlinien — einschlief3lich deren zum Zeitpunkt der
Erklarung geltenden Anderungen — entspricht.

m  EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG, Anhang Il A
Angewendete harmonisierte Normen:
EN 292-1: 1991, EN 292-2: 1991 ,Sicherheit von Maschinen*
EN 60204-1: 1997 ,Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausristung von Maschinen”

m  EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit 89/336/EWG
Angewendete harmonisierte Normen:

EN 50081-2: 1993: ,Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV), Fachgrundnorm Stéraussendung”
(Teil 2: Industriebereiche)

EN 50082-2: 1995: ,Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV), Fachgrundnorm Vertraglichkeit*
(Teil 2: Industriebereiche)

m  EG-Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG

' Jan Yy ov4

Veitshéchheim, den 01. Januar 2006 H. Hansen / Vorstandsvorsitzender

12



AFD 200 Produktbeschreibung

2.1.4 Kennzeichnung des Produktes

Position des Typenschildes

\~{

Abbildung 2: Position des Typenschildes

D-MT401005-S004-DE 3.1 19.03.2009
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Produktbeschreibung AFD 200
Typenschild (Typenschild Open Date — siehe Riickwand AFD200)
N
(1) dentNo. @)
current No. 9 manu. 9 IP 6
60 ' @ 1 0 O-:
O= @~ ® | ® o
J

Abbildung 3: Typenschild
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AFD 200

Produktbeschreibung

2.2 Technische Daten

2.2.1 MafRe und Gewichte

5

| & gsgggmis

[¢ &l
A A
1145
1760
AL AL
- 540 -
630
Abbildung 4: Mal3e
Mal3e
Lange 1760 mm
Breite 630 mm
Hoéhe 480 mm
Gewicht
Nettogewicht der Maschine 0160 kg

D-MT401005-S004-DE

3.1

19.03.2009
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Produktbeschreibung

AFD 200

2.2.2 Leistungsmerkmale

Alle Funktionen mit optischer Anzeige
Digitale Ablaufsteuerung

Elektronische Ansteuerung aller Verbraucher
Unverwechselbare Steckverbindungen
Zahlwerk einstellbar

Zulassige Materialabmessungen

Materialabmessungen <417 x 550 mm
Materialabmessungen >30x 60 mm
Materialdicke 04 mm

Leistung

Kapazitat

2.2.3 Versorgung

Anschlusswerte Elektrik

Abhangig von

m  Kennzeichnungstechnik
= Material

m Materialabmessung

Anschlussspannung 230/115 VvV
Netzform TN-S, 1L, N, PE
Frequenz 50-60 Hz
Stromstérke 029 A
Anschlussleistung 0660 VA
Vorsicherung <16 A
Schutzart IP20

Schutzklasse
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AFD 200

Produktbeschreibung

2.2.4 Anschlisse

Lage der Anschliisse

Abbildung 5: Lage der Anschliisse

Art der Anschlisse

Anschluss Bezeichnung Leitung / Verbindung
Netz/Line; Netzanschluss UDA
Geratesteckdose
X1; Produktsensor-Eingang,

Buchse 4-polig

Druckimpuls fur HeilRpragegerat bei Betrieb ohne
aktiven InkJet

X2;
Anschlussdose

I/O-Leitung,
Anschluss Heil3pragegerat

X10, X11;
Buchse 12-polig

I/O-Leitung,
Anschluss InkJet - Gerat

X13;
Stecker 4-polig

Alarm-Eingang

X14;
Buchse 7-polig

Anschluss Foérderband

m  Anordnung, Art und Anzahl der verwendeten Anschlisse unterscheiden sich je nach Maschinen-

variante.

m  Buchsen und Stecker sind verwechselungssicher und zuséatzlich gekennzeichnet.
m  Zum korrekten Anschluss der Steckverbindungen siehe auch Schaltplane.

D-MT401005-S004-DE
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AFD 200 Sicherheitsvorschriften
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Sicherheitsvorschriften AFD 200

3.1 Darstellung

3.1.1 Aufbau eines Sicherheitshinweises

(1) WARNUNG (2) Einzugsgefahr durch rotierende Zahnrader

(3) = Schwere Korperverletzungen moglich, insbesondere der
GliedmalRlen.

Hande und Finger sind besonders gefahrdet.

Zahnréader nicht bertihren! Abstand halten!
Unbeabsichtigten Maschinenstart verhindern!

(4)

N N N =

Zu Wartung, Reparatur und Instandhaltung nur speziell
ausgebildetes Fachpersonal einsetzen, das mit den daflr
geltenden Sicherheitsvorschriften vertraut ist!

(5) 2 NOT AUS-Schlagschalter & driicken.
7 Erste-Hilfe leisten, Ersthelfer verstandigen, Notarzt rufen.

7 Betroffene Korperteile kiihlen, Blutungen stillen!
Abbildung 6: Aufbau eines Sicherheitshinweises — Beispiel

3.1.2 Gefahrenstufen (Signalwdorter)

Jeder Gefahrenstufe (siehe Aufbau eines Sicherheitshinweises) ist genau ein Signalwort zugeord-
net. Das Signhalwort steht fir das immanente Geféahrdungspotenzial und die Eintrittswahrscheinlichkeit
einer Gefahr, die Klassifizierung folgt ANSI Z535.4.

Gefahrenstufe |Bedeutung
(Signalwort)

GEFAHR Fur eine unmittelbar drohende Gefahr, die unweigerlich zum Tod oder zu schwe-
ren Korperverletzungen fihrt.

WARNUNG Fir eine moglicherweise geféahrliche Situation, die zum Tod, schweren oder mittel-
schweren Korperverletzungen flhren kdnnte.

VORSICHT Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu leichten Kérperverletzungen
oder schweren Sachschaden an der Maschine fiihren kdnnte.

HINWEIS Fir eine Situation, bei der die Maschine oder eine andere Sache in der Umgebung
Schaden nehmen konnte; gilt insbesondere fir Umwelthinweise.

WICHTIG Kennzeichnung fir Benutzerhinweise und andere nitzliche Informationen.

20



AFD 200

Sicherheitsvorschriften

3.1.3 Erlauterung

Sicherheitshinweise der Gefahrenstufen GEFAHR, WARNUNG und VORSICHT bestehen aus funf

Elementen.
1 |Gefahrenstufe Ein Signalwort (Gefahr, Warnung, Vorsicht, Hinweis, Wichtig) nach
Klassifizierungssystem ANSI Z535.4 zeigt die Gefahrenstufe an
(vgl. Kapitel Gefahrenstufen (Signalwdrter)).
2 |Artund Quelle der Gefahr. | Dem Benutzer wird die konkrete Gefahr genannt.
3 |Mdogliche Folge(n) der Ge- | Dem Benutzer werden mdégliche und wahrscheinlich ihn persénlich
fahr. betreffende Konsequenzen aufgezeigt, wenn er sich falsch verhalt.
4 |MalRnahmen, um die Ge- Der Benutzer erfahrt, wie er sich verhalten muss, um das von der
fahr abzuwenden oder zu | Gefahrenquelle ausgehende Gefahrenpotenzial abzuwenden oder
minimieren. auf ein Minimum zu reduzieren, z.B. indem er Schutzkleidung tragt.
5 |Verhalten im Schadensfall. | Verhaltensregeln fir den Benutzer:

D-MT401005-S004-DE

m  Was ist zu tun, wenn ein Unfall oder Schaden eintritt?

m  Was darf der Benutzer keinesfalls tun, wenn es zu einem Unfall
oder Schaden gekommen ist?

m  Welche Erste-Hilfe-MalRhahmen sind bei Verletzungen zu er-
greifen?

m  Was ist nach dem Schadensfall zu tun, bevor die Maschine
wieder eingeschaltet werden darf?

m  Fakultativ: Welche UmweltschutzmalRnahmen muissen ergriffen
werden?

3.1 19.03.2009 21



Sicherheitsvorschriften AFD 200

3.1.4 Symbole

Allgemein

Gefahr! Warnung! Vorsicht!
m Dieses Symbol warnt den Benutzer vor einer bestimmten Gefahr.
m Der Sicherheitshinweis nennt die konkrete Gefahrenquelle.

m Der Sicherheitshinweis erlautert, wie sich der Benutzer vor der Gefahr schiitzt oder
das von der Gefahr ausgehende Verletzungsrisiko auf ein Minimum reduziert.

m Der Sicherheitshinweis erklart, was der Benutzer im Falle eines Unfalles tun muss.

Verbot!
m Dieses Symbol weist den Benutzer auf ein Verbot hin.
m  Der Hinweis nennt die konkrete Handlung, die der Benutzer unterlassen muss.

Gebot!
m Dieses Symbol weist den Benutzer auf ein Gebot hin.
m  Der Hinweis nennt die konkrete Handlung, die der Benutzer tun muss.

Hinweis auf eine wichtige Information
® m  Dieses Symbol macht den Benutzer auf eine wichtige Mitteilung aufmerksam.

I m Dieses Symbol kann auch in Verbindung mit einem Gefahr-, Verbots- oder Gebots-
Zeichen stehen.

Wichtig , Betriebsanleitung lesen*
D:i] m  Wenn der Benutzer das Symbol ,Betriebsanleitung lesen” sieht, muss der die Anga-

ben der Betriebsanleitung besonders genau beachten.
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3.2 Produktsicherheit

m Die Maschine entspricht dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln. Wo bauart- und konstruktionsbedingt produktspezifische Gefahrenpotentiale vorhanden
sind, werden sie auf ein vertretbares Mal} reduziert. Voraussetzung ist allerdings, dass samtliche
Sicherheitsvorschriften eingehalten werden, insbesondere die produktspezifischen.

m  Art und Umfang dieser produktspezifischen Sicherheitshinweise sind Ergebnis einer Gefahrenana-
lyse.

Es unterliegt der Sorgfaltspflicht des Benutzers, die Maschine nur dann in Betrieb zu nehmen, wenn
sie sich in technisch einwandfreiem Zustand befindet.

D-MT401005-S004-DE 3.1 19.03.2009 23



Sicherheitsvorschriften AFD 200

3.3 Organisatorisches und Personelles

3.3.1 Sorgfaltspflicht des Betreibers

Die Maschine wurde unter Berlicksichtigung einschlagig geltender technischer Normen, einer Ge-
fahrdungsanalyse sowie zahlreicher weiterer technischer Spezifikationen konstruiert und gebaut. Die
Maschine entspricht dem Stand der Technik und gewahrleistet ein Hochstmal? an Sicherheit wahrend
des Betriebs.

Diese Sicherheit kann in der betrieblichen Praxis jedoch nur dann erreicht werden, wenn alle daflr
erforderlichen MalRBhahmen getroffen werden. Es unterliegt der Sorgfaltspflicht des Betreibers der
Maschine, diese MalRnahmen zu planen und deren tatsachliche Befolgung zu kontrollieren.

Der Betreiber muss sicherstellen, dass ...

m anerkannte Regeln fiir Arbeitssicherheit beachtet und eingehalten werden.

die Maschine nur bestimmungsgemal’ verwendet wird.

die Maschine nur in einwandfreiem, funktionstiichtigem Zustand betrieben wird.

die Sicherheitseinrichtungen regelmaRig auf ihre Funktionstlichtigkeit Gberprift werden.

fur das Bedienungs-, Wartungs- und Reparaturpersonal sédmtliche erforderliche persénliche
Schutzausriustungen (z.B. Sicherheitskleidung) zur Verfiigung stehen und auch benutzt werden.

m diese Betriebsanleitung stets vollstandig und in leserlichem Zustand am Einsatzort der Maschine
zur Verfigung steht.

m ausschlieRlich qualifiziertes und autorisiertes Personal die Maschine bedient, wartet und repariert.

m dieses Personal regelmaRig im erforderlichen Umfang in Arbeitssicherheit und Umweltschutz un-
terwiesen wird.

m dieses Personal die Inhalte der Betriebsanleitung kennt, insbesondere die darin enthaltenen Si-
cherheitshinweise.

m alle an der Maschine angebrachten Sicherheits- und Warnhinweise stets leserlich bleiben, nicht
verdeckt und nicht entfernt werden.

m keinerlei Veranderungen oder Umbauten an der Maschine vorgenommen werden.

3.3.2 Anforderungen an das Personal
m Die Maschine darf nur von Personen bedient werden, die dafiir in erforderlichem Umfang ausge-
bildet, eingewiesen und befugt sind.

m Alle Personen, die an der Maschine tétig sind, missen diese Betriebsanleitung vor Arbeitsauf-
nahme vollstandig gelesen haben.

m  Bediener missen durch persénliche Unterschrift bestétigen, dass sie die Betriebsanleitung auch
verstanden haben.

m  Anzulernendes Bedienpersonal darf nur unter Aufsicht einer mit der Maschine vertrauten Person
an der Maschine arbeiten. Eine erfolgreich abgeschlossene Einweisung sollte Einweiser und Ein-
gewiesenem schriftlich bestatigt werden.

m  Anerkannte Regeln der Arbeitssicherheit missen eingehalten werden.

m Das Bedienpersonal ist verpflichtet, Stérungen und Schaden an der Maschine unverziglich dem
Vorgesetzten zu melden.

m Die jeweiligen Befugnisse des Bedienungspersonals sind klar festzulegen.
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Grundlegende Sicherheitsmallnahmen im Normalbetrieb

Die Maschine darf nur von eigens dafiir ausgebildeten und befugten Personen bedient
werden, die diese Betriebsanleitung kennen, verstehen und danach arbeiten.

Vor jedem Einschalten der Maschine muss Uberprift und sichergestellt werden, dass...
m alle Tdren und Abdeckungen montiert und funktionsttichtig sind.
Die Sicherheitseinrichtungen decken die Gefahrenbereiche der Maschine ab.
B:i] m sich nur befugte Personen im Arbeitsraum der Maschine aufhalten.
m vor jedem Produktionsbeginn die Maschine auf sichtbare Schaden Uberprift wird.

m Defekte und auRergewthnliche Wahrnehmungen, z.B. ein ungewdhnlich lautes Be-
triebsgerédusch, ungewdhnliche Gerlche, Vibrationen etc., sofort dem Vorgesetzten
gemeldet werden.

m die Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand betrieben wird.

Grundlegende Sicherheitsmallnahmen bei Wartung und Instandsetzung

Beachten Sie die Wartungs- und Reparaturanleitungen der Einzelkomponenten inner-
halb dieser Betriebsanleitung!

Bevor befugtes Personal mit Wartungs- und Reparaturarbeiten beginnt, ist ...
m am Hauptschalter die Stromversorgung auszuschalten.
m die Druckluftversorgung drucklos zu machen.

Elektrik

Ausschlief3lich fachlich qualifizierte und mit den elektrischen Systemen der Maschine
vertraute Elektrofachkrafte dirfen deren elektrische Ausriistung warten und reparieren.
Diese Elektrofachkrafte haben unter anderem die Aufgabe ...

m elektrische Ausristungen regelmalig zu prifen.

m lose Verbindungen zu befestigen.

m beschadigte Leitungen oder Kabel sofort zu erneuern.

Pneumatik

AusschlieRlich fachlich qualifizierte und mit den pneumatischen Systemen der Maschine
vertraute Fachkréfte dirfen deren pneumatische Ausriistung warten und reparieren.

Diese Fachkrafte haben die Aufgabe ...

m in vorbeugender Instandhaltung Druckluftleitungen regelmé&Rig zu kontrollieren sowie
bei erkennbaren oder absehbaren Schaden zu erneuern.
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3.4 Produktspezifische Gefahren

GEFAHR Gefahrliche elektrische Spannung!

m  Tod oder schwere auf3ere und innere Verletzungen und Gesundheits-
schaden.

7 AusschlieBlich Elektrofachkrafte dirfen an der elektrischen Ausriistung
der Maschine und den Schaltschranken arbeiten!

7 Nie wahrend des Betriebes an der elektrischen Ausristung der Maschine
und den Schaltschranken arbeiten!

Alle braun gekennzeichneten Leitungen sind auch dann stromfihrend,
wenn der Hauptschalter ausgeschaltet ist!

NOT AUS-Schlagschalter driicken.
Gegen Wiedereinschalten schiitzen.
Den Verletzten aus der Gefahrenzone bringen.

Erste Hilfe leisten, Ersthelfer informieren und in jedem Fall Notarzt an-
fordern.

N N N YN

WARNUNG Bewegte Maschinenteile bei getffneter Maschine

m  Schwere Verletzungen an den Handen

Nie wahrend des Betriebes die Schutzabdeckungen entfernen.

7 Wartungsarbeiten bei gedffneten Maschinen dirfen nur speziell ausge-
bildete Fachkrafte durchfuhren.

% 7 Gequetschte Handpartien sofort mit Eis kihlen.
7 Erste Hilfe leisten, Ersthelfer informieren und gegebenenfalls Notarzt

anfordern.
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4 Aufbau und Funktion

4.1 FUunKtionSheSChIeIDUNG. .......uuii e 28
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Aufbau und Funktion AFD 200

4.1 Funktionsbeschreibung
UDA

Die Maschine ist eine vollautomatische Umdruckanlage um z.B. Faltschachteln, Blisterkartonzuschnit-
te, Etiketten oder Tuten mit Daten wie z.B. gesetzlich vorgeschriebene oder betriebsinterne Kenn-
zeichnung, Preis- oder Inhaltsangaben zu bedrucken.

Die von Stapel zu Stapel laufenden Materialzuschnitte werden von einer einstellbaren Photooptik er-
fasst, die eine genaue Positionierung des Aufdrucks erméglicht.

Anleger, Ablagemagazin oder Auslaufband ermdglichen ein schnelles Bestlicken der Maschine und
die bequeme Entnahme der Materialzuschnitte.

Heil3prageverfahren

Die Materialien werden im Heil3préageverfahren bedruckt, d.h. der Druck ist sofort trocken und abrieb-
fest.

Die Drucke sind in allen Farben und auf allen handelsiblichen Zuschnittsmaterialien moglich.

Auch nicht saugfahige Oberflachen sind so bedruckbar.
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5 Bedienungs- und Anzeigelemente, Betriebsarten
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Bedienungs- und Anzeigelemente, AFD 200

5.1 Bedienungs- und Anzeigelemente

Y
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Abbildung 7: Bedienungs- und Anzeigelemente

Pos

Funktion

Erlauterung

Not Aus

Schlagschalter,
nach Driicken des Not Aus-Schlagschalters bleibt dieser verriegelt.

Um den eingerasteten Not Aus-Schlagschalter zu entriegeln, roten Knopf in
Pfeilrichtung drehen.

Bedienelemente

m Bedienen der Maschinengrundfunktionen
m Einstellen der Kennzeichnungs-Parameter (Option)

Anordnung, Art und Anzahl der Bedienelemente unterscheiden sich je nach
Maschinenvariante.

Zahlwerk

Vorwahlwert einstellen - Anzahl der zu bedruckenden Karten bzw. Materi-
alzuschnitte.

siehe Bedienung / Zahlwerk

30

optionale
Bedienelemente

m Bedienen der Zusatzgerate (Option)
m Bedienen der Maschinensonderfunktionen

Anordnung, Art und Anzahl der optionalen Bedienelemente unterscheiden
sich je nach Maschinenvariante.




AFD 200

Bedienungs- und Anzeigelemente,

5.1.1 Bedienelemente

o
@

o ee
iy

4

Abbildung 8: Bedienelemente

Pos

Schalter

Beschriftung

Erlauterung

1

Ein
on

Leuchttaster weif3,
m  Einschalten der Anlage.

Aus|
om

O

Taster schwarz,
m Ausschalten der Anlage.

(>

Drucken
Printing

Leuchtschalter grin,
m Dauerbetrieb einschalten bzw. ausschalten.

@000

Einzeldurchlauf
Single operation

X\

Leuchttaster weil3,

m  Eine Karte bzw. ein Materialzuschnitt wird vereinzelt.

Voraussetzung: Drucken Dauerbetrieb ist ausgeschal-
tet.

Ist Drucken Dauerbetrieb eingeschaltet, wird durch Dri-
cken des Tasters Einzeldurchlauf der Dauerbetrieb fort-
gesetzt.

O

D-MT401005-S004-DE

Stop|

Geschwindigkeit
Speed

©

Meldeleuchte gelb,

Leuchtet bei:

m  Heizung: Stérung

m Zahlwerk: Vorwahlwert erreicht
m Folienende (Option)
|

Stérung an einem Zusatzgerat (Option, z.B. InkJet,
Etikettierer etc.)

Potentiometer,

m  Transportgeschwindigkeit einstellen der Karten bzw.
Materialzuschnitte.

31 19.03.2009
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Bedienungs- und Anzeigelemente, AFD 200

Abbildung 8: Bedienelemente

Pos | Schalter |Beschriftung | Erlauterung
7 Nicht belegt

8 nicht belegt

9 nicht belegt
10 |nicht belegt

7. Drucksignalunterdrickung

Die Codierschalter befindet sich rechts oberhalb des Open Date Labels an der Frontseite.

Mit dem Wahlschalter kann man einstellen, wie viele Drucksignale nach dem ersten Drucksignal un-
terdriickt werden sollen.

Dies gibt die Mdglichkeit Kartonagen und Zuschnitte mit Aussparungen zu Bedrucken, ohne das ein
erneutes Drucksignal innerhalb des Produktes registriert wird.
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5.1.2 Optionale Bedienelemente

11 13 15

Stop-Position DOPPELBOGEN
FEHLER
RESET

PRCDUKT

Dauer- START- KONTROLLE
lauf  STOP AUS EIN

I

|

|

I

I

|
I Betriebsart DOPPELBOGEN-
I

I

I

I

I

|

|

Abbildung 9: Optionale Bedienelemente
Pos | Schalter |Beschriftung | Erlauterung
11 @ S Drehschalter ,Stop-Position*

Lichtschranke / Produktsensor |6st das Startsignal fur
eine Folgehandlung aus, z.B. Druck.

Mit dem Drehschalter ,Stop-Position* wahlen Sie, ob die
Produkterkennung durch Lichtschranke / Produktsensor
— in Materialtransportrichtung gesehen — entweder an
der Vorder- oder der Hinterkante des Produktes reagie-
ren soll.

7 Stopp-Position wahlen:
m  Produkterkennung an Vorderkante: Schalterstellung

links.
m  Produkterkennung an Hinterkante: Schalterstellung
rechts.
12 @ o Drehschalter,
Daver- START-
b ST = Umschalten von Dauerlauf auf Start/Stop-Betrieb.
13 - DOPPELBOGEN Leuchttaster gelb,
FEHLER
O RESEN m Reset der Fehleranzeige ,Doppelbogen erkannt®.

14 @ oopeELscEN Schliisselschalter,
Als e = Doppelbogenkontrolle AUS / EIN

15. Drucksignalunterdriickung

Die Codierschalter befindet sich rechts oberhalb des Open Date Labels an der Frontseite.

Mit dem Wabhlschalter kann man einstellen, wie viele Drucksignale nach dem ersten Drucksignal un-
terdriickt werden sollen.

Dies gibt die Mdglichkeit Kartonagen und Zuschnitte mit Aussparungen zu Bedrucken, ohne das ein
erneutes Drucksignal innerhalb des Produktes registriert wird.
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Bedienungs- und Anzeigelemente, AFD 200

Einstellungen

0 = Alle Drucksignale werden unterdrickt

1 = Jedes Drucksignal wird verarbeitet

2 = Das erste Drucksignal wird verarbeitet, das zweite wird unterdrickt.

3 = Das erste Drucksignal wird verarbeitet, das zweite und dritte wird unterdriickt.
4=,

Nach einer Anderung des Wertes am Schalter muss die AFD neu eingeschaltet werden !!
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Inbetriebnahme

6 Inbetriebnahme

6.1

6.2

T ] LT (0T T 36
6.1.1 Anforderungen an das ausfiihrende Personal............cccccvvvviiiiiiiiiiiiiinnnnnnns 36
6.1.2 Sicherheitsvorschriften ... 36
1[0 g1 =T [T PP TSUUPPPRRPPN 37
6.2.1 EiN- UNA ANDAU . ...uuiiiiccc e 37
6.2.2 Energieversorgung, Betriebsmedien ..., 37
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Inbetriebnahme AFD 200

6.1 Einleitung

6.1.1 Anforderungen an das ausfiihrende Personal

Ausschlief3lich ausgebildetes Fachpersonal darf die Maschine, aufstellen und an die Betriebsmedien
anschlief3en.

D:i] Angaben der Betriebsanleitung beachten!

6.1.2 Sicherheitsvorschriften

Ausschlief3lich ausgebildete Fachkréfte dirfen die Maschine verladen und transpor-
tieren.

Verwenden Sie zum Abladen nur geeignete (Tragkraft!) und betriebssichere Gerate
und Hilfsmittel (Hubwagen, Gabelstapler, Kran, Lastanschlagseil etc.).

Prufen Sie vor jedem Arbeitsschritt, insbesondere vor dem Anheben, den festen Sitz
und gewichtliche Ausgeglichenheit der Last.

Ausschliel3lich ausgebildete Elektrofachkréafte dirfen die elektrische Versorgung der
Maschine installieren.

Die elektrische Versorgung muss ordnungsgemalfd unter Berticksichtigung aller Si-
cherheitsvorschriften angeschlossen werden.

Ausschliel3lich ausgebildete Elektrofachkréafte durfen an der elektrischen Ausriistung
der Maschine arbeiten.

A\
/N
A\

Ausschlief3lich ausgebildete Fachkréfte diirfen die Maschine aufstellen, installieren
und erstmals in Betrieb nehmen.

Ausschlief3lich ausgebildete Fachkréfte diirfen die pneumatische Versorgung der
Maschine installieren.

Druck fuhrende Leitungen sind regelméfRiig zu kontrollieren, bei erkennbaren bzw.
sich abzeichnenden Schéden zu erneuern.
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Inbetriebnahme

6.2 Montage

6.2.1 Ein-und Anbau

Die UDA und ihre Komponenten sind werkseitig montiert.

Bedingt durch Verpackung und Transport werden wenige Teile separat verpackt bzw. beigelegt.
Nach Aufstellung der UDA sind gegebenenfalls zu montieren...

m  mitgelieferte Halterungen und Zusatzgerate (Option).

m  Eingabemagazin

m Auslaufband, Ablagetisch, Ablagemagazin

6.2.2 Energieversorgung, Betriebsmedien

m |Installation der Versorgungsanschlisse siehe Betriebsanleitungen der Zusatzgeréte.

m Installation der Anschlisse fiir die Zusatzgeréate.

Lage der Anschlisse

‘\

Abbildung 10: Lage der Anschlisse

D-MT401005-S004-DE
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Inbetriebnahme AFD 200

Art der Anschlisse

= Anordnung, Art und Anzahl der verwendeten Anschlisse unterscheiden sich je nach Maschinen-
variante.

m  Buchsen und Stecker sind verwechselungssicher und zusatzlich gekennzeichnet.
m  Zum korrekten Anschluss der Steckverbindungen siehe auch Schaltplane.

Anschluss Bezeichnung Leitung / Verbindung
Netz/Line; Netzanschluss UDA
Geratesteckdose
X1; Produktsensor-Eingang,
Buchse 4-polig Druckimpuls fur Heil3prégegerat bei Betrieb ohne

aktiven InkJet
X2; I/O-Leitung,
Anschlussdose Anschluss Heil3pragegerat
X10, X11; I/O-Leitung,
Buchse 12-polig Anschluss InkJet - Gerat
X13; Alarm-Eingang
Stecker 4-polig
X14; Anschluss Forderband
Buchse 7-polig

38



AFD 200 Bedienung
7 Bedienung
208 R 1 =1 (1] o SR 40
7.11 SicherheitSVOrSChIftEN .........eviiiiiiiiii e 40
7.2  Betrieh der MASCRINE ......... e a e 41
7.2.1 ANIAgE EINSCRAIEN .....euiiiiei e 41
G T AN {8 ] 1 ESTod g =T 1= (=1 T o 43
7.3.1 Fuhrungsleisten einstellen ..., 43
7.3.2 Vereinzelung eiNStellen .........oouiiii i e 44
7.3.3 Transportlichtleitfaser einstellen ..., 44
7.4  TransportbAnder EINSTEIEN ........... e 45
7.5 Doppelbogenkontrolle @INSTEIEN............eoii i 46
75.1 Bedienungs- und Anzeigeelemente...........ccccoeeeiiiie 46
7.5.2 Doppelbogenkontrolle einschalten ..., a7
7.5.3 Hohe und Empfindlichkeit der Doppelbogenkontrolle einstellen ................ 47
ST - 1|11 T 49
A A (01 (] 3o 1T o TP T TPUPPPTTT 50
7.7.1 ] L1 (0] o R 50
7.7.2 MECNANIK ... 50
D-MT401005-S004-DE 3.1 19.03.2009 39



Bedienung AFD 200

7.1 Einleitung

7.1.1 Sicherheitsvorschriften

GEFAHR Gefahrliche elektrische Spannung!

m  Tod oder schwere aufiere und innere Verletzungen und Gesundheits-
schaden.

7 Ausschliel3lich Elektrofachkrafte durfen an der elektrischen Ausristung
der Maschine und den Schaltschranken arbeiten!

7 Nie wahrend des Betriebes an der elektrischen Ausristung der Maschine
und den Schaltschrdnken arbeiten!

Alle braun gekennzeichneten Leitungen sind auch dann stromfihrend,
wenn der Hauptschalter ausgeschaltet ist!

NOT AUS-Schlagschalter driicken.
Gegen Wiedereinschalten schitzen.
Den Verletzten aus der Gefahrenzone bringen.

Erste Hilfe leisten, Ersthelfer informieren und in jedem Fall Notarzt an-
fordern.

N N N N

WARNUNG Bewegte Maschinenteile bei getffneter Maschine

m  Schwere Verletzungen an den Handen

7 Nie wahrend des Betriebes die Schutzabdeckungen entfernen.

7 Wartungsarbeiten bei getffneten Maschinen dirfen nur speziell ausge-
bildete Fachkréfte durchfuhren.

% 7 Gequetschte Handpartien sofort mit Eis kihlen.
7 Erste Hilfe leisten, Ersthelfer informieren und gegebenenfalls Notarzt

anfordern.
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7.2 Betrieb der Maschine

7.2.1 Anlage einschalten

Vorbereitung

7 Anleger einstellen (siehe unten).
7 Automatische Vereinzelung einstellen (siehe unten).
7 Ablagetisch einstellen (siehe unten).
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Bedienung AFD 200

Anlage einschalten

2

Abbildung 11: Bedienelemente

7 Leuchttaster "EIN" (1) driicken.
M Meldeleuchte "EIN" (1) leuchtet.

7 Betriebsbereitschaft der Zusatzgeréate (Option) je nach Betriebsart herstellen.
Zum Justieren und zur Kontrolle der ersten Druckergebnisse
7 Taster "EINZELDURCHLAUF" (4) betatigen.

M Anlage nimmt Einzelbetrieb auf, wobei bei jedem erneuten Betatigen des Tasters eine Karte / ein
Materialzuschnitt durchlauft und bedruckt wird.

Dauerbetrieb
7 Gewlnschte Stiickzahl am Zahlwerk einstellen.
siehe Bedienung / Zahlwerk

Leuchtschalter "DRUCKEN" (3) betétigen.
M Anlage nimmt Dauerbetrieb auf.

N

M Die Anlage schaltet automatisch ab, sobald die eingestellte Stiickzahl erreicht ist, bzw. nach
Durchlauf der letzten Karte / des letzten Materialzuschnitts.

7 Gewilnschte Transportgeschwindigkeit am Potentiometer "GESCHWINDIGKEIT" (6) einstellen.
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Bedienung

7.3 Zufuhrtisch

einstellen

WARNUNG

Quetschgefahr bei laufender Maschine

Schwere Verletzungen an den Handen

A
vl
vl

Nie wahrend des Betriebes Einstellarbeiten ausfiihren.
Nie wahrend des Betriebes die Schutzabdeckungen entfernen.

Wartungsarbeiten bei getffneter Maschine durfen nur speziell ausgebil-
dete Fachkrafte durchfiihren.

N N

Gequetschte Handpartien sofort mit Eis kihlen.

Erste Hilfe leisten, Ersthelfer informieren und gegebenenfalls Notarzt
anfordern.

Abbildung 12: Zufuhrtisch einstellen

[ ]
l Formatverstellung am Zufihrtisch nur vornehmen, wenn die Maschine ausgeschaltet ist.

7.3.1 Fuhrungsleisten einstellen

7 Justieren Sie die Fihrungsleiste (1) so, dass die Materialzuschnitte vom Transportriemen optimal
tbernommen werden kdnnen. Dazu kénnen Sie die Leiste in Laufrichtung verschieben.

7 Richten Sie die Fuhrungsleiste (2) mit dem Handrad (3) entsprechend der Zuschnittbreite aus. Alle
Zuschnitte mussen leicht, aber ohne zu verkanten, eingezogen werden kdnnen.

M Das Zuschnittformat an den Fuhrungsleisten ist eingestellt.
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Bedienung AFD 200

7.3.2 Vereinzelung einstellen

7 Stellen Sie die Vereinzelung auf das verwendete Zuschnittformat ein.

7 Loésen Sie die Vereinzelungsrolle (6). Schieben Sie sie mdglichst in die Mitte des Materiallaufs,
unbedingt aber tGber eine Zufuhrrolle und befestigen Sie sie wieder.

M Das Zuschnittformat an der Vereinzelung ist eingestellt.

7 Stellen Sie die Vereinzelung auf die verwendete Materialstarke ein.
7 Drehen Sie den Griff (4) in + - Richtung fir dickeres Material
— - Richtung fur diinneres Material

Der Zuschnitt sollte einen leichten Widerstand beim Zurlickziehen aufweisen.
M Die Materialstarke ist eingestellt.

Sie haben die Moglichkeit den Abstand der Transportbander am Einzug (7) bei grof3en Unterschieden
in der Materialstarke zu andern.
7 Drehen Sie die Griffe (5) in  + - Richtung fur dickeres Material

— - Richtung fur diinneres Material
M Der Abstand der Transportbander am Einzug ist eingestellt.

7.3.3 Transportlichtleitfaser einstellen

Abbildung 13: Transportlichtleitfaser einstellen

7 Stellen Sie die Lichtleitfaser (1) stets auf die vordere Kante des Zuschnitts (in Laufrichtung gese-
hen).

7 Loésen Sie die Schraube (2) um die Lichtleitfaser quer zu verstellen.
7 Ziehen Sie die Schraube (2) wieder an.
M Die Position der Lichtleitfaser ist eingestellt.
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7.4 Transportbander einstellen

Abbildung 14: Transportbénder einstellen

Passen Sie immer den Abstand der Transportbander (1) der verwendeten Materialstarke an, um ei-
nen stérungsfreien Transport zu gewahrleisten:

m Die Hohenverstellung des Transportbands erfolgt durch Befestigungsschrauben (2) und Stell-
schrauben (3).

7 Befestigungsschrauben (2) l6sen.
2 Stellschrauben (3) drehen - in Uhrzeigerrichtung fur dickeres Material

- gegen Uhrzeigerrichtung fiir dinneres Material

i 7 Achten Sie darauf, dass der Abstand (4) zwischen den Befestigungsleisten gleichmalig
breit ist.

7 Befestigungsschrauben (2) anziehen.
M Der Abstand der Transportbander ist auf die verwendete Materialstéarke eingestellt.

Passen Sie immer den Abstand der Transportbdnder am Einzug (5) der verwendeten Materialstarke
an, um einen stérungsfreien Transport zu gewahrleisten:

2 Griffe (6) drehenin + - Richtung fir dickeres Material
— - Richtung fur diinneres Material

® 7 Achten Sie darauf, dass Sie auf beiden Seiten des Einzugs gleichmaRig die Hohe verstel-

l len.

M Der Abstand der Transportbander am Einzug ist eingestellt.
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7.5 Doppelbogenkontrolle einstellen

Um einen Fehleinzug und somit eine unkorrekte bzw. fehlende Bedruckung der Materialzuschnitte zu
vermeiden ist die UDA mit einer Doppelbogenkontrolle ausgestattet.
Die Doppelbogenkontrolle erkennt bei richtiger Einstellung alle doppelt liegenden Materialzuschnitte.

Wird ein Doppelbogen erkannt stoppt der Anlegermotor. Es wird kein weiterer Materialzuschnitt in die
Maschine vereinzelt.

m  Doppelt liegende Materialzuschnitte (Fehlbogen) werden zur Auslage transportiert.
7 Fehlbogen aus der Auslage entnehmen.

7.5.1 Bedienungs- und Anzeigeelemente

DOPPELBOGEN
FEHLER
RESET

DOPPELBOGEN-
KONTROLLE
AUS EIN

Abbildung 15: Bedienungs- und Anzeigeelemente

Pos |Element |Beschreibung |Erlauterung

1 O DOPPELBOGEH: Leuchttaster gelb,
RESET m Reset der Fehleranzeige ,Doppelbogen erkannt".
2 (f), DOPPELBOGEN: Schlusselschalter,
AUS SE m  Doppelbogenkontrolle AUS / EIN
3 Mikrometer | Mikrometerschraube

m  Hoheneinstellung des kapazitiven Naherungsschalters

4 LED LED im Steckverbinder
m  Fehleranzeige ,Doppelbogen erkannt®.
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Bedienung
7.5.2 Doppelbogenkontrolle einschalten
DOPPELBOGEN
FEHLER
1 RESET
DOPPELBOGEN-
KONTROLLE
2 AUS EIN
Abbildung 16: Doppelbogenkontrolle einschalten
Voraussetzung:
m  UDA muss eingeschaltet und betriebsbereit sein.
m Leuchttaster ,Doppelbogenfehler Reset” (1) darf nicht leuchten.
7 Schlusselschalter (2) auf EIN.
M Doppelbogenkontrolle ist eingeschaltet.
7.5.3 Ho6he und Empfindlichkeit der Doppelbogenkontrolle einstellen
= Mi12x1
i
1 =z 17
4
N
<
=
2 )
LED
3 i !
Sy
= !

Abbildung 17: Héhe der Doppelbogenkontrolle einstellen

Damit die Doppelbogenkontrolle einen Fehleinzug der Materialzuschnitte richtig erkennt, muss die

Einstellung der Lesehthe (2) des Naherungsschalters (3) korrekt sein.

7 Naherungsschalter mit der Mikrometerschraube (1) bis zum Anschlag nach oben drehen.

D-MT401005-S004-DE 31 19.03.2009
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7 Materialzuschnitte zweilagig, das heil3t zwei z.B. Kartonagen tbereinander, unter die Doppelbo-
genkontrolle, legen.

7 Naherungsschalter (3) mit der Mikrometerschraube (1) soweit nach unten drehen, bis die Kontroll-
LED am N&herungsschalter bzw. der Leuchttaster ,Doppelbogenfehler Reset" leuchten.

7 Eine Kartonage entfernen. Der Materialzuschnitt liegt nun einlagig unter der Doppelbogenkontrol-
le.

M Die Kontroll-LED am Naherungsschalter bzw. der Leuchttaster ,Doppelbogenfehler Reset" leuch-
ten nicht mehr.

Leuchtet die Kontroll-LED am N&herungsschalter bzw. der Leuchttaster ,Doppelbogenfehler Re-
set” weiterhin, muss die Lesehdhe des Naherungsschalters, wie oben beschrieben, nachjustiert
werden.

7 Erneut das Ansprechverhalten der Doppelbogenkontrolle prufen.
7 Vorgang wiederholen, bis ein Fehleinzug der Materialzuschnitte erkannt wird.

Erzielen Sie mit der Lesehtheneinstellung des Naherungsschalters allein keine zufriedenstellende
Doppelbogenerkennung, haben Sie die Mdglichkeit zusatzlich die Empfindlichkeit (Hysterese) am
Néaherungsschalter zu verandern.

7 Poti (4) am Naherungsschalter drehen

im Uhrzeigersinn = Empfindlichkeit des Naherungsschalter nimmt ab

im Gegenuhrzeigersinn = Empfindlichkeit des Naherungsschalter nimmt zu.
M Die Hohe und die Empfindlichkeit der Doppelbogenkontrolle sind eingestellt.
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7.6 Zahlwerk

Abbildung 18: Zahlwerk

Allgemeine Beschreibung

Der LED Vorwahlzéahler besitzt durch hohe Integration bei geringem Einbauvolumen eine breite Palet-
te von Funktionsvarianten. Die genormte Zehnertastatur gewahrleistet in Verbindung mit der gut les-
baren LED-Anzeige eine einfache und sichere Bedienung.

Werkseitig ist eine addierende Z&hlweise eingestellt.
Tastatur

Die Bedientastatur besteht aus 10 schwarzen Zahlentasten und 2 weif3en Funktionstasten. Die Tas-
ten sind gegen unbeabsichtigtes Driicken so gesichert, dass sie immer erst in Verbindung mit der
Programmtaste P aktiviert werden. Die gespeicherte Vorwahl wird durch Dricken der P-Taste ange-
zeigt. Der Vorwahlwert (Anzahl der zu bedruckenden Karten) und der aktuelle Zahlerstand bleiben
beim Ausschalten und nach Netzausfall erhalten.

Bedienung
Vorwahlwert eingeben 7 P dricken und gedrickt halten
7 Wert eingeben
M Vorwahlwert ist eingegeben
Vorwahlwert anzeigen 7 P driicken
M Vorwahlwert wird angezeigt
Vorwahlwert andern 7 P dricken und gedrickt halten
7 Wert Uberschreiben
M Vorwahlwert ist gedndert
Zahlerstand zuriickstellen |72 P und R gleichzeitig driicken
M Zahlerstand wird auf ,,0“ zurtickgestellt

Nach Erreichen des eingestellten Vorwahlwerts stoppt die Anlage automatisch.

Werterhaltung

Im Zahlwerk ist ein NV-Speicher (nichtfliichtiger Speicher) integriert, der bei Unterbrechung oder Aus-
schalten der Versorgungsspannung den aktuellen Zahlerstand, den Vorwahlwert, sowie den Zustand
des Ausgangs fir ca. 10 Jahre erhdlt. Eine Batterie ist dafur nicht erforderlich.
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7.7 Storungen

7.7.1 Einleitung

So gehen Sie im Storungsfall vor:
7 Ermitteln Sie den Grund der Stérung

7 Liegt die Stoérung im Bereich der Umdruckanlage benutzen Sie die folgende Tabelle um die St6-
rung weiter einzugrenzen

7 Bevor Sie die Abdeckung an der Rickseite der Anlage 6ffnen — gesamte Anlage ausschalten
Austausch defekter Teile:

7 Kennen Sie das defekte Teil finden Sie in den Zeichnungen im Kapitel Ersatzteile mit Hilfe der
Positionsnummer auch die Bestellnummer des Ersatzteils.

7 Bestellen Sie die bengtigten Ersatzteile bei Open Date GmbH
7 Wechseln Sie die defekten Teile aus.

)
l Verwenden Sie nur Original - Ersatzteile der MC750/AFD 200

7 Koénnen Sie die Stérung / den Fehler nicht finden oder nicht beheben, verstandigen Sie den Kun-
dendienst von Open Date GmbH

siehe www.opendate.de oder 09369 / 9824 0

7.7.2 Mechanik

Stérungen

Ursache

Abhilfe

Zuschnitte werden an der
Schleuse nicht richtig verein-
zelt

Vereinzelung an der Schleuse
falsch eingestellt

Schleusendurchgang einstellen

Keine Materialzufiihrung

Lichtleitfaser verschmutzt

Lichtleitfaser reinigen

Zuschnitte werden nicht richtig
transportiert
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Abstand der Transportriemen
falsch eingestellt

Abstand der Transportriemen
einstellen

Transportriemen nicht richtig ge-
spannt oder verschlissen

Transportriemen spannen bzw.
wechseln
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8.1 Wartungsplan
Wartungsumfang Legitimation
® | Kontrollieren BP | Bedienpersonal
¥V | Ablassen FP | Fachpersonal
A | Einstellen
B | Reinigen
€ | Ersetzen
< =
o [
= = = he)
c o o (5}
51815 |5)|¢®
= = < O
i :% :g g :E 8 ()
Bauteil — = = A\ z =
Allgemeine Funktionskontrolle ° BP
Reflektorstreifen mit weichem Tuch reinigen u BP
Lichtschranken auf festen Sitz und Verschmutzung (] BP
Uberprufen, wenn notig reinigen
Transportbander auf Verschleif3 und Risse Uberpri- ® BP
fen (ggf. austauschen) und richtige Spannung prifen (®) Ep
ggf. einstellen. ™)
Andruckburste auf Sauberkeit bzw. Abnutzung Uber- on BP
prufen
Synchroflex-Zahnriemen auf Verschleifld und Risse L] BP
Uberprufen (ggf. austauschen) und richtige Spannung (®) Ep
prifen ggf. einstellen. G))
Riemenspanner auf Leichtgéngigkeit Gberprifen L] BP
Lager, Buchsen und Excenter auf Leichtgangigkeit ® BP
Uberprufen, wenn notig reinigen und schmieren - Ep
Antriebsrollen auf Leichtgangigkeit und Abnutzung L BP
Uberprifen, ggf. austauschen (®) Ep
Kohlebursten des Servomotors fiir den Hauptantrieb ® BP
auf Abnutzung (Mindestlange 6 mm) kontrollieren. (®) Ep
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8.2 Wartungsarbeiten

8.2.1 Transportriemen spannen

Abbildung 19: Transportriemen spannen

Durch normalen Verschleif3 kann sich die Spannung der Transportbander verandern.

Wenn kein stérungsfreier Transport der Karten bzw. Materialzuschnitte mehr gewéhrleistet ist, sind
maglicherweise die Transportbander nicht gentigend gespannt.

Abhilfe: Transportbander spannen.
7 Transportbander (1) mit den 4 Spannschrauben (2) spannen.

7 Spannschrauben (2) drehen - in Uhrzeigerrichtung m  Transportbdnder werden gespannt

- gegen Uhrzeigerrichtung = Transportbander werden gelost

i 2 Achten Sie darauf, dass Sie die Spannschrauben auf beiden Seiten der Riemenscheibe

gleichmaRig verstellen, um ein Verkanten der Riemenscheibe zu vermeiden.

M Die Spannung der Transportbander ist eingestellt.
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8.2.2 Servomotor: Kohlebirsten kontrollieren

GEFAHR Gefahrliche elektrische Spannung!

m  Tod oder schwere aufiere und innere Verletzungen und Gesundheits-
schaden.

7 Ausschliel3lich Elektrofachkrafte durfen an der elektrischen Ausristung
der Maschine und den Schaltschranken arbeiten!

7 Nie wahrend des Betriebes an der elektrischen Ausristung der Maschine
und den Schaltschréanken arbeiten!

Alle braun gekennzeichneten Leitungen sind auch dann stromfthrend,
wenn der Hauptschalter ausgeschaltet ist!

NOT AUS-Schlagschalter @ driicken.
Gegen Wiedereinschalten schitzen.
Den Verletzten aus der Gefahrenzone bringen.

Erste Hilfe leisten, Ersthelfer informieren und in jedem Fall Notarzt an-
fordern.

N N N N

WARNUNG Bewegte Maschinenteile bei getffneter Maschine

m  Schwere Verletzungen an den Handen

7 Nie wahrend des Betriebes die Schutzabdeckungen entfernen.

7 Wartungsarbeiten bei getffneten Maschinen dirfen nur speziell ausge-
bildete Fachkréfte durchfuhren.

% 7 Gequetschte Handpartien sofort mit Eis kiihlen.
7 Erste Hilfe leisten, Ersthelfer informieren und gegebenenfalls Notarzt
anfordern.
'cyc:rcr‘:y ‘:7_‘ -C?D —
()
1 2

Abbildung 20: Servomotor: Kohlebirsten kontrollieren

m % - jahrlich (bei Einschichtbetrieb) die 4 Kohlebirsten des Servomotors flr den Hauptantrieb (1)
auf Abnutzung (Mindestlange 6 mm) kontrollieren.

Ist die Mindestlange von 6 mm unterschritten, missen die Kohlebirsten ersetzt werden.

m Y- jahrlich (bei Einschichtbetrieb) die 2 Kohlebiirsten des Servomotors fir den Anleger (2) auf
Abnutzung (Mindestlange 6 mm) kontrollieren.

Ist die Mindestlange von 6 mm unterschritten, missen die Kohlebursten ersetzt werden.
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Kohlebirsten ersetzen

Abbildung 21: Kohlebirsten ersetzen
Wichtig:
Achten Sie auf richtigen Einbau der konkaven Kohlebursten (siehe Abbildung).

Je haufiger Sie die Bilrsten auswechseln, desto kirzer ist die Birstenstandzeit. Die Standzeit der

Kohlebirsten ist abhangig von der Leichtgadngigkeit der Anlage, der Drehmomentbeanspruchung und
der Arbeitsdrehzahl.

Der volle Garantieanspruch bleibt nur bei Einsatz der Originalkohlebiirsten erhalten.

Die Gleichstromservomotoren dirfen wegen der Entmagnetisierung keinesfalls demontiert werden.
Die Schrauben sind verplombt. Beim Offnen oder Verletzen der Plomben erlischt jeder Garantiean-
spruch.
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Ersatzteilliste
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[ ]
l Das Ersatzteilverzeichnis finden Sie im Anhang dieser Bedienungsanleitung.

9.1 Mechanik-Ersatzteilsets

Wir empfehlen Ihnen, einige Ersatzteile zu bevorraten. Dazu bieten wir Ersatzteilsets an. In diesen
Sets sind alle Ersatzteile enthalten, die einem Verschleil3 unterliegen.

Es ist auch moglich, Teile aus den Ersatzteilsets einzeln zu bestellen.

9.1.1 Set fur Anleger - XZvVP003000

Bezeichnung Stuck |Bestell Nr.
Pendelkugellager 2 AA08G090
Nadelhilse 3 AA33A10B
Nadelhilse 4 AA33D12D
Druckfeder 1 AC3HAO51
Druckfeder 1 AC3HBO051
Druckfeder 2 AC3HB061
Druckfeder 1 AC3HBO071
Zahnriemen 1 ADB23163
Zahnriemen 1 ADD23188
Bolzen 2 EW140002
Exzenter 1 EW150005
Riemenrad 2 EW310001
Antriebsrad komplett 9 XAI00002
Antriebsrolle komplett 8 XAI00003
Antriebsrad komplett 36 | XAI00004
Antriebsrolle komplett 3 XAI0001600

9.1.2 Set fur Grundrahmen - XZVP003100

Bezeichnung Stuck |Bestell Nr.
Rillenkugellager 4 AA01K082
Transportriemen 2 ADF10086
Bolzen 1 EW080024
Andruckbirste 1 SBA11480-01
Antriebsrad komplett 1 XAI00005
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9.2 Elektronik-Ersatzteilset

Wir empfehlen Ihnen, einige Ersatzteile zu bevorraten. Dazu bieten wir ein Ersatzteilset an. In diesem
Set sind alle Ersatzteile enthalten, die einem Verschleil3 unterliegen.

Es ist auch mdglich, Teile aus dem Ersatzteilset einzeln zu bestellen.

9.2.1 Set fur UDA 150-S — YZELHO001

Bezeichnung Stuck |Bestell Nr.
Kohlebirsten QC 4 AEZ00002
Leistungs-Transistor (MJ15022) 4 IB2B0021

Feinsicherung 0,315 A; F 1 KFBA2132
Feinsicherung 1,0 A; T 4 KFBA4210
Feinsicherung 2,0 A; T 1 KFBA4220
Feinsicherung 6,3 A; F 2 KFBA2263
Feinsicherung 6,3 A; MT 1 KFBA3263
Feinsicherung 6,3 A; T 3 KFBA4263
Feinsicherung 10,0 A; T 1 KFBA4310
Kleinréhrenlampe 24-30 V; 2 W 5 KHGK5L02
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9.3 Ersatzteile Doppelbogenkontrolle

Bezeichnung Stick |Bestell Nr.
Lineareinheit 1 AEA01005
Lineareinheit Befestigungssatz 1 AEA01005-B
Haltewinkel 1 EF050208
Befestigungsleiste 1 EFJG0031
Naherungssensor, kapazitiv 1 KBAD3401
Kabeldose, 4-polig 1 KD3R2431
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Vertrieb & Service
Mit Rat und Tat stehen Ihnen weltweit die Mitarbeiter des engmaschigen Vertriebs- und Servicenet-

zes der Open Date GmbH zur Seite.

Namen, Adressen und Telefonnummern der Ansprechpartner in lhrer N&he finden Sie im Internet:
m info@opendate.de
= www.opendate.de
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